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Сталь 20 ГОСТ 1050-2013

80,3 гЕпифанцев /подпись/  03.79 
Епифанцев /подпись/

43

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

В926 39 84/35
Копировал Формат A4Мударисова 02.09.2024

Rz 20


